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Die Erfindung betrifft ednen gebraudbsferri- 
gen Wundverband, . der aus einem Klebver- 
band,- einer Mullauflage und einer geschmeidi- 
gen Metallschicht besteht 
5 Bei deh bisher bekannten Wundverbanden 
dieser Art ist die Metallschicht depart mit 
dem eigentlichen Wtmdverband veAimden, 
daB sie raimattelbar auf der MuEschicht auf- 
liegt und infolgedessen mit - der Wnnde selbst 
10 in Beriihrang kommt. Diese Art der. Verhin- 
duxxg der- antiseptisch workenden Metallschicht 
mit dem Wundverband hat jedoch erhebliche 
Nachtcile, vor allem den, daB eine zu stafke 
Reizung der Wnnde emtritt, imd daB die 
x5 MuUsciricht. ihre eigenfliche Aufgabe, das 
Wundsekret aufzusaugen, riicht oder <loch nur 
in ganz ungenQgendem Matte erffillen kabn. 
AuBerdem ist bei einer derartigen Anbrdnung 
: die Metaflachicht selbst bei groBter Vorsicht 
ao der Gefohr eiaer Oxydation ausgesetzt, .durch 
die die beabachtigte.Wfrkung der . Me tall- - 
schicht gegebenenfalte voXUg in Frage ge- 
stellt werden kantu" 

Durch die Erfindung werden* die angefuhr- 
b3 ten NachteiHe der bisher bekannten Wund- : 
verbande mit Metallf olie dadurch behoben, 
daB die-MetaJIfolie swischen dem Klebver- 
band und der MuUanflage derart angeordnet 
ist, daB der- Rand der letzteren die Metall- 
30 f olie aBseitig iibergreifft. Infolge dieser An- 
ordnung ist die wdrksame Metallschicbt gegen 
den-Zutritt uicht desinfiaaerter Luft zuver- 
lassig ! geschiitzt, so daB eke Osydation der 
MetallfoKe mogfichst ausgeschiossen ist. Wei- 
35. terbin wird durch die. Lagerung der Metall: 
schicht. zwischeri Klebverband und MMauf- 
lage der VorteO. «rreicht, daB die Saugfahig- 
keit' des Mulls voH mx Gelttmg kommen 
" fcann, imd daB .die MetaBfolie nicht unmittel- 
.40 bar auf der Wirade aufliegt, so daB eiae zu 
statke Rekung durch die unirdttelbajre Ein- 
: wkung des Metalls nicht eintreten kann. 
Zahlreiche praktische Erfahrungen haben be- 
wiesen, dafi die Anordnimg djer MetaHiolie 
OS zwischen iQebverband. und Mullschicht in- 
folge.der jEmanationdes BAetalls vaUkommen 
ausreicht, ran die angestrebte schnelle raid 
sichere H^ilxmg der Wonde zu emslsn, selbst 
dann, ; wenn die Wtaufe bereits in Eiterung 
50 iibergegangen sein sollte. 



"Die . Zeicinung veranschauHcht ein Aus ? 
fuhrungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes, 
raid zwar zeigt: 

Abb. i die Innenansicht eines derartigen 
Wimdverbandes ixn GrundriBj S5 

Abb. 2 einen Querschnitt in vergroflertem 
MaBstabe, . 

WIe aus der Zeichnung zu ersehen ist, 
setzt sich der Wundverband aus ei nem Sttei- 
fen Leukoplastc dder- einem sonst geeigneten 6o 
Klebyerband, 1 einer MuHauflage* .sowie filler 
zwischen beMeh angeordneten geschmeidigen 
Metallschicht c zusanwnen. Die Metallschicht 
kann entweder durch eine Metalfolie gebildet 
oder afich durch ein geeignetes VeTfahren, 65 
2. B.* durch das sogenannte Spntzveifehren, 
in f ein verteffi&em Zustand auf deH Klebver- 
band aufgetragen •werden, In bdden Fallen 
haftet ^e sduniegsame Metallschicht fest auf 
der Klebstaffscbdcht des Klebverbandes. Die 70 
GroBe und Fosm der Metallschicht^ jstt hier- 
bei so>zn bemessen, daBdxeMullaitfIage& dto. 
Rand- der Metallschicht auf alien Seiten ^ber- * 
ragt und infolgedessen gldchfalls fest auf 
der Klebstoffechicht des Klebverbandes a haf - 75 
let, Bei Gebrauch mrd der Wundverband 
Bait der MuDauflage naehi insien einfach auf 
die za behandelnde Wunde aufgelegt und fest* 
gepreflt, wobei "die wn der MuDauflage & 
nicht bedeckte restKche Slache des Klebver-. 80 
bandes c das- siehere Anhaften auf der K6jr- 
* haut gewahrleistet 

Wie praktiscjie Erprobtongea ergeben ha- 
ben, wden beaonders -gQnstige Sterilisations- 
und Heawirkungen erzTett, wenn die MetaK- 85 
schichtc aus Slber bestehu " ■ 



tJebrauchsfertiger .Wundverband, be- ■ 
stehend aus, eineiii Klebverband, emer 
. Mullauflage raid einer geschmeidigen Me- . 
taflschicht, - dadurch gekennaachneti daB 
die MetallscMcht (c) zwischen dem K3eb r 95 
verband (&) und der MuDauflage (6) der- 
art angeordnet ist* daB der Rand der bei- 
den . letzteren due Metaflschicht aUseitig 
ubeigreift . 
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Unverified Translation of German Patent No. 517 105 dated 15 January 1931 

John B. Kirsch in Dresden 

Ready-made Wound Dressing 

Patented in the German Reich as of March 5, 1929 

The invention relates to a ready-made wound dressing consisting of an adhesive dressing, 
a gauze overlay and a pliant metal layer. 

In the wound dressings of this type known so far the metal layer is connected to the 
wound dressing proper in that it rests directly on the gauze layer and, as a result, comes 
into contact with the wound itself. But this type of connection between the antiseptically 
acting metal layer and the wound dressing has considerable disadvantages, particularly 
that the wound is irritated excessively and that the gauze layer can no longer or only very 
insufficiently fulfill its real purpose of absorbing the wound secretion. With an 
arrangement of this type the metal layer is furthermore exposed to the danger of 
oxidation, even with the greatest care, which might entirely put into question the intended 
effect of the metal layer. 

The invention eliminates the stated disadvantages of the wound dressings with metal foil 
known so far in that the metal foil is arranged between the adhesive dressing and the 
gauze overlay such that the edge of the gauze overlay overlaps the metal foil on all sides. 
As a result of this arrangement the effective metal layer is reliably protected against the 
access of non-disinfected air, so that an oxidation of the metal foil is ruled out as far as 
possible. In addition, the position of the metal layer between adhesive dressing and 
gauze overlay achieves the advantage that the absorbency of the gauze can have its full 
impact and that the metal foil does not rest directly against the wound, so that there can 
be no excessive irritation through the direct effect of the metal. Wide practical experience 
showed that, as a result of the emanation of the metal, the arrangement of the metal foil 
between adhesive dressing and gauze layer is completely sufficient to achieve the desired 
fast and safe healing of the wound, even if the wound has already entered the purulent 
state. 

The drawing illustrates an exemplary embodiment of the subject matter of the invention: 
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Fig. 1 shows the interior view of a wound dressing of this type in plan view, 
Fig. 2 shows a cross section in enlarged scale. 

As the drawing shows, the wound dressing is composed of a strip of Leukoplast a or 
another suitable adhesive dressing, a gauze overlay b and a pliant metal layer c arranged 
between the two. The metal layer can either be formed by a metal foil or be applied in a 
finely distributed state to the adhesive dressing by a suitable method, e.g., by the so- 
called spraying method. In both cases the pliant metal layer adheres firmly to the 
adhesive layer of the adhesive dressing. Hereby the size and shape of the metal layer c is 
to be designed such that the gauze overlay b extends beyond the edge of the metal layer 
on all sides and, as a result, also adheres firmly to the adhesive layer of the adhesive 
dressing a. When used, the wound dressing is simply placed on the wound to be treated 
with the gauze overlay facing inward and pressed down tightly, whereby the remaining 
surface of the adhesive dressing a not covered by the gauze overlay b ensures the safe 
adhesion on the body skin. 

As practical tests showed, particularly favorable sterilization and healing effects are 
achieved if the metal layer c is made of silver. 

Claim: 

Ready-made wound dressing comprising an adhesive dressing, a gauze overlay and a 
pliant metal layer, characterized in that the metal layer (c) is arranged between the 
adhesive dressing (a) and the gauze overlay (b) such that the edge of the adhesive 
dressing and the gauze overlay overlaps the metal layer on all sides. 

Hereto 1 sheet of drawings 
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